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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtécznej (SST)gwymagania dotyege wykonania i odbioru robét zyganych
Z oczyszczeniem i skropieniem warstw konstrukcyinytawierzchni jezdni podczas remontu drogi powiajowr 3195P
w m. Tomistawice.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna (SST) jesbstasa jako dokument kontraktowy i przetargowy pigcaniu i realizacji rob6t
wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obgtych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji doty@asad prowadzenia robdt asénych z oczyszczeniem i skropieniem warstw
konstrukcyjnych przed ui@niem kolejnych warstw nawierzchni z betonu asfedigo.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowegszgodne z obowzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjampiodanymi w SST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotycrce robot

Ogolne wymagania dotygee robo6t podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdpkt 1.5.
2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotycrce materiatow

Ogo6lne wymagania dotygze materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania, padav SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne”
pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatdbw do wykonania skropienia

Materiaty do skropienia warstw konstrukcji nawidracmusza by zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Skropienie
lepiszczem mze by¢ wykonane emulsja asfaltowa wedtug PN-EN 13808, albym materiatem wedtug norm lub aprobat
technicznych.
2.2.1. Skropienie warstw niebitumicznych
Stosuje si asfaltowa emulsje kationowseedniorozpadow o wiasciwosciach zgodnych z ,WT-3 Emulsje Asfaltowe”,
oraz z norma PN-EN 13808.
2.2.2. Skropienie warstw bitumicznych
Stosuje sj asfaltowa emulsje kationowa szybkorozpag@mwiasciwosciach zgodnych z ,WT-3 Emulsje Asfaltowe”,
oraz z norma PN-EN 13808.
2.2.3. Wymagania dla asfaltowej emulsji kationosmjbkorozpadowejdredniorozpadowej Asfaltowe emulsje kationowe szybko
sredniorozpadowe powinny spetéii@ymagania podane w Tablicy 1.
Materiatami stosowanymi przy skropieniu warstw Koulscyjnych nawierzchnig

a) do skropienia podbudéw asfaltowych i warstw z ma@sk mineralno-asfaltowych:

kationowe emulsje szybkorozpadowe wg WT-3

2.3. Wymagania dla materiatow

Kationowa emulsja asfaltowa powinna speiniwymagania podane w tablicy 1. Kationowe emulsjéalesve na drogach
publicznych, dla danego dostawcy wymagana jestrzgdédviasciwosci emulsji z Aprobag Techniczn.

Tablica 1 Wymagania dla emulsji

Wymagania techniczne| Metoda badeg Jednostka C60 B3 zM
normy C60 B4 ZM
klasa zakres warfoi
Indeks rozpadu PN-EN 13075-1 - 3 50+100
lub lub
4 70+130
Zawartg¢ lepiszcza PN-EN 1428 % (m/m) 5 58+62a) lub 63367a
Czas wyptywu dla PN-EN 12846 S 1 TBRDb)
02mm w 400C
Pozostaté¢ na sicie PN-EN 1429 % (m/m) 1 TBR
0,5mm
Trwatos¢ po 7 dniach PN-EN 1429 % (m/m) 1 TBR
magazynowania
Sedymentacja PN-EN 12847 % (m/m) 1 TBR
Adhezja PN-EN 13614 % pokrycia 1 TBR
WT-3, zahcznik 2 | nawierzchni 2 >75
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Wymagania techniczne| Metoda badeg Jednostka C60 B3 ZzM
normy C60 B4 ZM
klasa zakres warfoi
pH emuls;ji PN-EN 12850 - > 3,5d)
Wymagania dotycgce lepiszczy odzyskanych z kationowych emulsjilesfaych przez odparowanie, zgodnie z PN-
EN 13074
Penetraciaw250C | PN-EN1426 | 0,1mm | 3 [ <150e)

a) emuls mozna rozciéczy¢ woda, do stzenia asfaltu nie aszego ni 40%(m/m)

b) nie dotyczy emulsji rozakezonych wod na budowie

c) oznaczenie jest wymaganeiljemulsja ma bezgoedni kontakt z kruszywem

d) dotyczy emulsji przeznaczonej do grania warstwy asfaltowej z podbudpwawierajca spoiwo hydrauliczne
e) do skropi# podbudéw niezwizanych, w szczegolsoi z kruszywa stabilizowanego mechanicznie lubzhia
kamiennego: dopuszcza sitosowanie emulsji wyprodukowanych z asfaltu dveggo o penetracji 160/220
TBR — oznacza ,do zadeklarowania”, przypmtizowanie widciwosci tej klasie powodujeze producent mie
dostarczy odpowiednie informacje wraz z wyrobem, jednakjagt do tego zobowrany

2.4. Zuycie lepiszczy do skropienia

Orientacyjne z#ycie lepiszczy do skropienia warstw konstrukcyjnyetwierzchni podano w tablicy 2.

Tablica 2. Orientacyjne zycie lepiszcza do skropienia warstw konstrukcyjnych
nawierzchni
Lp | Rodzaj warstwy I1&¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji (kg/m2)
1 Podbudowa z mieszanki kruszywa 0d 0,7do 1,0
stabilizowanego mechanicznie
2 Nawierzchnia asfaltowa po frezowaniu od 0,3 do O,
3 Wyréwnanie betonem asfaltowym od 0,3do 0,5
4 Podbudowa z betonu asfaltowego 0d 0,3do 0,5
5 Warstwa wizaca z betonu asfaltowego 0d 0,1 do 0,3

Dokfadne zuycie lepiszczy powinno léyustalone w zalaosci od rodzaju warstwy i stanu jej powierzchni i keeptowane przez
Inzyniera.

2.5. Sktadowanie lepiszczy

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i olmeinia jego jakéci. Lepiszcze nalgy przechowywa

w zbiornikach stalowych wypoganych w uradzenia grzewcze i zabezpieczonych przed egp@sh wody i zanieczyszczeniem.
Emulsg mozna magazynowiaw opakowaniach transportowych lub stacjonarnydbraeikach pionowych z nalewaniem od dna. Przy
przechowywaniu emulsji asfaltowej najeprzestrzegazasad ustalonych przez producenta.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycrce spratu

Ogolne wymagania dotygee sprztu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolne” Pkt
3.2. Sprat do oczyszczania warstw nawierzchni

Wykonawca przyspujacy do oczyszczania warstw nawierzchni, powinien argk sie mazliwoscig korzystania z nagpujgcego

sprztu:

— szczotek mechanicznych, zalecawiycie uradzer dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinrdawykonana z twardych
elementéw czyszaeych i shizy¢ do zdrapywania oraz usuwania zanieczyszqreylegagcych do czyszczonej warstwy. Druga
szczotka powinna posiatlaniekkie elementy czyszaee i stey¢é do zamiatania. Zalecagsizywanie szczotek wypoganych
w urzadzenia odpylajce,

— sprzarek,

— zbiornikéw z wod,

— szczotek¢cznych.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nateuzywaé skrapiark lepiszcza. Skrapiarka powinna dbywyposaona w uradzenia
pomiarowo-kontrolne pozwalgje na sprawdzanie i regulowanie gpsigcych parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozufej lepiszcze,

— predkosci poruszania siskrapiarki,

— wysokaici i dlugadsci kolektora do rozktadania lepiszcza,

— dozatora lepiszcza.
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Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinienéoigolowany termicznie tak, aby byto miwe zachowanie stalej temperatury lepiszcza.
Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki. Skrapiarka powimapewné rozktadanie lepiszcza z
tolerancy = 10% od il@gci zatazone;.

4. TRANSPORT

4.1. Og6lne wymagania dotyerce transportu

Ogolne wymagania dotygeze transportu podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagagiaine” pkt 4.
4.2. Transport lepiszczy

Asfalty mog, by¢ transportowane w cysternach kolejowych lub samdotwych, posiadagych izolacg termiczr, zaopatrzonych
w urzadzenia grzewcze, zawory spustowe i zabezpieczopszdd dostpem wody. Emulsja me by transportowana w cysternach,
autocysternach, skrapiarkach, beczkach i innyctkapaniach pod warunkienig nie keda korodowaty pod wptywem emulsji i nie
beda powodowaty jej rozpadu. Cysterny przeznaczonerdevpozu emulsji powinny léyprzedzielone przegrodami, dzieymi je na
komory o pojemnéci nie wickszej ni 1 n¥, a kada przegroda powinna ndiavykroje w dnie umaliwiajace przeptyw emulsji.
Cysterny, pojemniki i zbiorniki przeznaczone donsportu lub sktadowania emulsji powinny¢bgzyste i nie powinny zawiefa
resztek innych lepiszczy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogdlne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M@O0M,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usiuniuznego materiatu, brudu, btota i kurzu prziyciu szczotek mechanicznych,
a w razie potrzeby wody podsnieniem. W miejscach trudno deghych naley uzywaé szczotek gcznych. W razie potrzeby, na
terenach niezabudowanych, beg@gadnio przed skropieniem warstwa powinna lmgzyszczona z kurzu przyzyciu spezonego
powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnatlmczyszczona.

Jereli do czyszczenia warstwy bytazywana woda, to skropienie lepiszczemzmmasipi¢ dopiero po wyschiciu warstwy, z
wyjatkiem zastosowania emulsji, przy ktorych nawierdarmaze by wilgotna.

Skropienie warstwy mi@ rozpocac sie po akceptaciji przez hyniera Projektu jej oczyszczenia.

Warstwa nawierzchni powinna &yskrapiana lepiszczem przyzyeiu skrapiarek, a w miejscach trudno d@pstych ecznie (za
pomog weza z dysz rozpryskovy).

Temperatura lepiszcza powinna Rui€ sic w przedziale podanym w tablicy 3.

Tablica 3. Temperatura lepiszcza przy skrapianiu
Lp | Rodzaj lepiszcza Temperatura°C)
1 Emulsja asfaltowa kationowa od 20 do 40%)

*) W razie potrzeby emulsjasfaltowg nalezy ogrza do temperatury zapewniggj
wymagan lepkasé.

Przy skropieniu emulgjasfaltows, skropiona warstwa powinna dyozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na czashgizy dla
umazliwienia penetracji lepiszcza w warsfwodparowania wody z emulsji. W zatesci od ilosci uzytej emulsji czas ten wynosi od
0,5 godz. w przypadku zastosowania do 0,5 kg/m2, dodz. w przypadku zastosowania 0,5 - 1,0 kg/m2.

Przed utageniem warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej \biyawca powinien zabezpieczakropiorn warstw nawierzchni
przed uszkodzeniem dopuszezafylko niezledny ruch budowlany.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogdlne zasady kontroli jakoi robét podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogdlpkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robét

Przed przysipieniem do robdét Wykonawca powinien przeprowéadaidébne skropienie warstwy w celu oienia optymalnych
parametrow pracy skrapiarki i oklenia wymaganej iléci lepiszcza w zalaosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1.Badania lepiszczy

Ocena lepiszczy powinna byparta na atestach producenta z tym,Wykonawca powinien kontrolowadla kazdej dostawy
wihasciwosci lepiszczy..
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Przed przysipieniem do robét Wykonawca powinien przeprowadazidébne skropienie warstwy w celu ofleia optymalnych
parametréw pracy skrapiarki i oktenia wymaganej iléci lepiszcza w zalaosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia.

6.3.2.Sprawdzenie jednorodéai skropienia i ziycia lepiszcza

Nalezy przeprowadi kontrok ilosci rozktadanego lepiszcza wedtug metody podanepracwaniu ,Powierzchniowe utrwalenia.
Oznaczanie iléci rozkladanego lepiszcza i kruszywa”.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru rob6t

Ogoblne zasady obmiaru rob6t podano w SST D-M-00@QNymagania ogolne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarow jest:
- n? (metr kwadratowy) oczyszczonej powierzchni,
- ? (metr kwadratowy) powierzchni skropione;j.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w SST D-M-00@QWymagania ogdélne” pkt 8. Roboty uznaje sa wykonane zgodnie z
dokumentagj projektows, SST i wymaganiami ltyniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toleji wg pkt 6 daty

wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycrce podstawy ptatndci

Ogdlne ustalenia dotygeze podstawy ptatrigi podano w SST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” gkt
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena 1 rhoczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuije:

— mechaniczne oczyszczeniezBaj nizej potazonej warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentyainpolewaniem wogl lub
uzyciem spgzonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczysicze

Cena 1 riskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

— dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapjarek

— podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

— skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

— przeprowadzenie pomiaréw i badaboratoryjnych wymaganych w specyfikacji technieiz

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 13808:2005 Asfalty i lepiszcza asfaltowe satty specyfikacji kationowych emulsji asfaltowych
PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe.
Wymagania dla asfaltow WT-3 Emulsje asfaltowe 20Q#tionowe emulsje asfaltowe na drogach publicznych

1.PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza drogowe. Zasaldg¥ikacji kationowych emulsji asfaltowych

2. PN-EN 12591:2004 Asfalty i produkty asfaltowe.

3. PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe. Tergilimgia

4. PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. 8aid rozpadu. G#¢ 1: Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsji
asfaltowych, metoda z wypetniaczem mineralnym

5. PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Ozmegnie zawartéci wody w emulsjach asfaltowych. Metoda destylaggotropowej

6. PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Ozaaie lepiszczy z emulsji asfaltowych przez odpames

7. PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznatdeepenetracii igh

8. PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznadegemperatury mknienia. Metoda Piécien i Kula

9. PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Ozeage nawrotu speystego asfaltéw modyfikowanych

10.2. Inne dokumenty
1. WT-2 2010 Wymagania techniczne. Nawierzchnialtsfie na drogach publicznych.
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